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Пояснительная записка 

 

Рабочая учебная программа по предмету: «Производственное трудовое обучение» профиль: слесарному делу (рабочая 

программа для обучающихся 9 классов) разработана на основе:  

Учебного плана образовательного учреждения КГОБУ «Артёмовской КШИ» на 2023 – 2024 учебный год. 

• Федерального перечня учебников, рекомендованных (допущенных) Министерством образования и науки РФ к  

использованию в образовательном процессе в специальных (коррекционных) образовательных учреждениях на учебный год; 

• СанПиН 2.4.2.3286-20 «Санитарно-эпидемиологические требования к условиям и организации обучения и воспитания в  

организациях, осуществляющих образовательную деятельность по  основным общеобразовательным программам для 

обучающихся с ограниченными возможностями здоровья»; 

Целью  рабочей программы является профессиональное обучение учащихся коррекционной школы VIII вида, она открывает 

перед обучающимися возможности для определения своего места в обществе.  

 

При составлении рабочей программы использован учебно-методический комплекс: 

«Методика трудового обучения с практикумом» под редакцией Д.А.Тхоржевского, Москва», Просвещение»,1987г.»,  

Методика профессионально-трудового обучения во вспомогательной школе», С.Л. Мирский,1980, Москва», Просвещение»,  

«Слесарное дело», Б.С. Покровский, В.А. Скакун, Москва, 2003. 

Учебники: «Слесарное дело» Б.С. Покровский, В.А. Скакун, Москва, 2020. 

 «Слесарное дело» учебное пособие для учащихся вспомогательной школы, с 7-8кл. В. Копелевич, И.Г. Спиридонов, Г.П. 

Буферов. Москва, «Просвещение». 

          Содержание программы 9 класса ориентировано на дифференциацию трудовой подготовки учащихся.  

В зависимости от умственного развития, материальной базы школы возможен выбор по профессиям: «Слесарь 

механосборочных работ» или «Слесарь по изготовлению узлов и деталей санитарно-технических систем».   

Данная рабочая программа 9 класса предусматривает специализацию профессионального обучения и осуществляет подготовку 

слесарей механосборочных работ.  

В рабочей программе дана последовательность тем и содержание практических работ применительно к условиям данной 

школы.  



Количество учебных часов на каждую четверть рассчитывается в соответствии с принятым школой учебным планом по 

слесарному делу для учащихся с интеллектуальными нарушениями и предлагается примерный перечень изделий. Изучение тем 

токарного дела начинается с теоретических знаний и ознакомительных упражнений. Работают учащиеся на станках по 

специальному графику в течение года.  

К самостоятельной работе на токарном станке они допускаются только с разрешения врача.   

В 9 классе на подготовку к экзаменам в 4 четверти уделяется особое внимание, а на практическое повторение отводится 50% 

учебного времени. 

 

Цель данной программы - подготовка умственно отсталых учащихся к выполнению несложных видов работы на 

современных предприятиях в промышленности и домашнем хозяйстве.  

 

Для достижения этой цели обучение слесарному делу решает следующие задачи: 

 развитие умения умственно отсталых учащихся ориентироваться в трудовом задании, планировать и контролировать ход 

его выполнения; 

 обучение профессиональным приёмам труда по специальности и развитие соответствующих трудовых навыков;  

 формирование доступных школьникам технических и технологических знаний; 

 воспитание устойчивого положительного отношения учащихся к труду и необходимых в трудовой деятельности качеств  

личности (ответственность за порученное дело, честность, готовность помочь однокласснику, работать на общую пользу  

          и др.). 

 

Коррекционная направленность обучения предполагает дополнительные, наряду с основными, задачи: 

• планомерное и систематическое наблюдение за психофизическим развитием учащихся; 

• обучение учащихся ориентировке в трудовом задании и постоянное совершенствование этих навыков; 

• постепенное и целенаправленное обучение учащихся самостоятельному планированию работы, контролю и отчету о ней; 

• систематические упражнения по освоению и закреплению трудовых умений и навыков; 

• связь теоретических знаний с практической работой; 

• совершенствование умственных действий, направленных на внутреннюю организацию процесса труда и самоконтроля  

своих  действий; 



• повышение работоспособности и выносливости учеников; 

• раскрывать причинно-следственные связи явлений природы на доступном учащимся уровне и расширять их кругозор.  

 

Основные формы организации учебно-познавательной деятельности обучающихся: 

 объяснение нового материала с опорой на наглядные и методические пособия, разнообразные по форме и содержанию,  

 показ презентаций по темам и т.д.;  

 закрепление изученного материала с использованием многовариативного дидактического материала, предполагающего   

 дифференциацию и индивидуализацию образовательного процесса и позволяющего постоянно осуществлять  

 многократность повторения изученного;  

 обобщение и систематизация пройденного материала с использованием ролевых игр.  

Основной формой организации учебного процесса по предмету «Слесарное дело» является – занятие, состоящее из 2-х уроков 

продолжительностью по 40 минут.  

 

Основные технологии: 

• личностно-ориентированное; 

• деятельностный подход; 

• уровневая дифференциация; 

• информационно-коммуникативные; 

• здоровьесберегающие; 

• игровые. 

 

Основными видами деятельности учащихся по предмету являются: 

• Беседа (диалог).  

• Работа с книгой. 

• Практическая деятельность: изготовление изделий по чертежу, рисунку, наглядному изображению. 

• Самостоятельная работа. 

• Работа по карточкам. 

• Работа по плакатам. 



• Составление плана работ, планирование последовательности операций по технологической карте 

 

Методы обучения: беседа, словесные, практические, наглядные. 

 

Методы стимуляции: 

• Демонстрация натуральных объектов; 

• Дифференцирование, разноуровневое обучение; 

• Наглядные пособия, раздаточный материал; 

• Создание увлекательных ситуаций; 

• Занимательные упражнения; 

• Экскурсии; 

• Декады трудового обучения; 

• Участие в конкурсах; 

• Участие в выставках декоративно-прикладного творчества. 

 

Общеучебные умения, навыки и способы деятельности. 

Программа предусматривает формирование у обучающихся общеучебных умений и навыков, универсальных способов 

деятельности.  В этом направлении приоритетными для учебного предмета «Труд», профиль: «Слесарное дело» являются 

умения: 

 Умение рационально организовать учебную и производственную деятельность. 

 Умение формулировать и ставить перед собой цель. 

 Умение планировать конкретные результаты своей деятельности. 

 Умение составлять и читать чертёж. 

 Умение анализировать, контролировать и оценивать свою деятельность  

 Умение составлять отчет о последовательности выполнения работы. 

 Овладение приемами переноса ЗУН в новые условия и использование их в реальной жизни. 

 Умение    анализировать, сравнивать, синтезировать,  обобщать    и классифицировать объекты, изучаемый материал.  



 Умение формулировать и аргументировать собственную точку зрения.  

Межпредметные связи 

На уроках столярного дела осуществляется связь с предметами:  

 письмо, чтение, математика, развитие психомоторики и сенсорных процессов.  

 математикой (расчеты для построения, подсчет стоимости); 

 географией (месторождение полезных ископаемых, их добыча, переработка, и т.д.);  

 ОБЖ (правила безопасной работы на станках и оборудовании, с ручными инструментами);  

 экологией (деятельность людей в природе, влияние деятельности на состояние окружающей среды); 

 ИЗО (зарисовка деталей); 

 историей (история открытий металлов, развитие металлургии и т.д.); 

 чтением и развитием речи (поговорки, пословицы, произведения о труде, профессиях и людях); 

 обществознанием (кодексы законов о труде, основные права и обязанности рабочих, трудовой договор, трудовая 

дисциплина). 

 

Место учебного предмета в учебном плане 

Количество часов, предусмотренных учебным планом на 2023-2024 учебный год: 

Учебный предмет Часов в неделю 
I 

четверть 

II 

четверть 

III 

четверть 

IV 

четверть 
Часов в год 

Профильный 

труд 
7 56 54 70  238 

 

 

Типы, виды, формы и методы контроля знаний 

Контроль осуществляется в форме проведения самостоятельных работ, контрольной работы и анализа их качества в конце 

каждой четверти после проведения практического повторения. 
 

          Типы контроля: 

• внешний (осуществляется преподавателем над деятельностью учащегося); 

• взаимный (осуществляется учащимся над деятельностью товарища); 



• самоконтроль (осуществляется учащимся над собственной деятельностью). 
 

Виды контроля: 

• Предварительный контроль  

• Текущий контроль 

• Периодический (рубежный) контроль 

• Итоговый контроль 

Методы контроля:  

• устный контроль (беседа, рассказ ученика, объяснение, чтение текста,  технологической карты, чертежа, схемы)  

• практический контроль (выполнение практических, лабораторных  работ) 

• дидактические тесты, наблюдение. 
 

Критерии и нормы оценки знаний, умений и навыков обучающихся 

Учитель должен подходить к оценочному баллу индивидуально, учитывая при оценочном суждении следующие моменты:  

• Качество изготовленного школьником объекта работы и правильность применявшихся им практических действий (анализ  

работы). 

• Прилежание ученика во время работы. 

• Степень умственной отсталости. 

• Уровень патологии органов зрения, слуха и речи. 

• Уровень физического развития ученика. 

 Контроль предполагает выявление уровня освоения учебного материала при изучении, как отдельных разделов, так и всего 

курса в целом. 

         Текущий контроль усвоения материала осуществляется путем устного/письменного опроса. Периодически знания и 

умения по пройденным темам проверяются письменными контрольными или тестовыми заданиями.  
 

         

 



 При тестировании все верные ответы берутся за 100%, тогда отметка выставляется в соответствии с таблицей: 

 

 

 

 

 

 

 

 

При выполнении практической работы     

Исходя из норм (пятибалльной системы), заложенных во всех предметных областях выставляете отметка:  

«5» ставится при выполнении всех заданий полностью или при наличии 1-2 мелких погрешностей; 

«4» ставится при наличии 1-2 недочетов или одной ошибки: 

«3» ставится при выполнении 1/2 от объема предложенных заданий; 

«2» ставится, если допущены существенные ошибки, показавшие, что учащийся не владеет обязательными умениями поданной 

теме в полной мере (незнание основного программного материала): 

«1» – отказ от выполнения учебных обязанностей.  

 Устный опрос осуществляется на каждом уроке (эвристическая беседа, опрос).  

Задачей устного опроса является не столько оценивание знаний учащихся, сколько определение проблемных мест в усвоении 

учебного материала и фиксирование внимания учеников на сложных понятиях, явлениях, процессе. 
 

Оценка устных ответов учащихся 

 Ответ оценивается отметкой «5», если ученик: 

 полно раскрыл содержание материала в объеме, предусмотренном программой; 

 изложил материал грамотным языком в определенной логической последовательности, точно используя терминологию; 

 правильно выполнил рисунки, схемы, сопутствующие ответу; 

Процент выполнения задания Отметка 

95% и более отлично 

70%-94% хорошо 

50%-69%% удовлетворительно 

менее 50% неудовлетворительно 



 показал умение иллюстрировать теоретические положения конкретными примерами; 

 продемонстрировал усвоение ранее изученных сопутствующих вопросов, сформированность и устойчивость 

используемых  

 при ответе умений и навыков; 

 отвечал самостоятельно без наводящих вопросов учителя. 

Возможны одна – две неточности при освещении второстепенных вопросов или в выкладках, которые ученик легко исправил 

по замечанию учителя. 

Ответ оценивается отметкой «4», если ответ удовлетворяет в основном требованиям на отметку «5», но при этом имеет один из 

недостатков: 

 допущены один-два недочета при освещении основного содержания ответа, исправленные по замечанию учителя: 

 допущены ошибка или более двух недочетов при освещении второстепенных вопросов или в выкладках, легко 

исправленные по  замечанию учителя 

Отметка «3» ставится в следующих случаях: 

 неполно или непоследовательно раскрыто содержание материала, но показано общее понимание вопроса и  

продемонстрированыумения, достаточные для дальнейшего усвоения программного материала определенные настоящей  

программой; 

Отметка «2» ставится в следующих случаях: 

 не раскрыто основное содержание учебного материала; 

 обнаружено незнание или неполное понимание учеником большей или наиболее важной части учебного материала; 

 допущены ошибки в определении понятий, при использовании специальной терминологии, в рисунках, схемах, в 

выкладках, которые не исправлены после нескольких наводящих вопросов учителя. 

Отметка «1» – отказ от выполнения учебных обязанностей.  
 

 

 

 



Содержание учебного предмета. 

9 класс 

I-я четверть (56часов) 

Вводное занятие. (2час) Повторение изученного материала за 8 класс. Ознакомление с планом работы на четверть, образцами 

изделий. Инструктаж по технике безопасности. 

Механосборочные работы. 

Организация труда и производства на машиностроительном заводе.  

Теоретические сведения. Машиностроительный завод: этапы производственного процесса (подготовка производства, 

получение материалов, изготовление и обработка заготовок, изготовление деталей, сборка узлов и деталей, контроль качества, 

испытание готовой продукции), структура.  

Цех- основное звено производства основные и вспомогательные цехи. участок, Рабочее место.  Заводоуправление. 

Понятия массовое, серийное и индивидуальное производство, норма времени (время на выполнение данной операции), норма 

выработки (количество готовой продукции в единицу времени). Виды предприятий: государственное, акционерное, частное. 

Пригонка плоского шарнира. 

Изделия.  Циркуль разметочный с дужкой (рамкой). 

Теоретические сведения. Назначение припасовки деталей.  Припасовка одной детали по готовой второй. припасовка детали 

по готовой пройме. Припасовка проймы по готовой детали. 

Упражнения.Изготовление образца сопрягаемых деталей (материал-поделочная сталь полосовая или квадратного сечения). 

Практические работы. Подбор инструментов. Последовательная обработка припасовываемых плоскостей. Контроль: 

размеров-штангенциркулем, плоскости-лекальной линейкой или на плите под краску. Подгонка одной детали по готовой 

второй. 

Заточка инструмента.  

Объекты работы. Зубило, чертилка, кернер. 

Теоретические сведения. зависимость угла заострения зубила от твёрдости обрабатываемого материала. Устройство 

электроточила. абразивные инструменты и материалы: виды (шлифовальные круги, бруски, порошки и пасты). Правила 

безопасной работы на электроточиле. 

Умения. Работа на электроточиле. 

Практические работы. Заточка зубила. Контроль угла заточки по шаблону. Заточка чертилки, заточка кернера. 



Правила безопасности на территории и в цехах машиностроительного завода.  

Теоретические сведения. Меры безопасности при использовании грузоподъёмного устройства. Правила электробезопасности. 

Гигиена труда, производственная санитария и профилактика травматизма.  

Теоретические сведения Утомляемость в процессе работы. Переутомление, признаки и способы предупреждения. Значение 

рационального режима труда и отдыха. Требования к состоянию рабочей одежды. Правила гигиены и режим питания. 

Требования к освещению рабочих мест и вентиляция производственных помещений. Влияние паров щелочных эмульсий и 

масел на верхние дыхательные пути и организм в целом. Влияние шума и вибрации на организм человека.  

Инфекционные заболевания: виды, пути распространения, предупреждение. 

Кожно- гнойничковые заболевания: виды, причины (мелкие травмы и нарушения правил гигиены). 

Вредное влияние на организм курения, употребления алкоголя, наркотиков и токсических веществ. 

Санитарно-технические работы. 

Объекты работы. Водоразборные и туалетные краны. Водопроводная труба. 

Теоретические сведения. Общее представление об источниках водоснабжения и внутреннем водопроводе. Трубы, арматура и 

соединительные части. Размеры стальных труб. Понятие условный проход. Трубная резьба. Требования к трубным 

соединениям. Уплотнительный материал. Правила безопасности при выполнении санитарно-технических работ. Инструменты 

и приспособления для нарезания трубной резьбы. Санитарно-техническая система в жилом доме: неисправности и ремонт. 

Водоразборная, туалетная и смесительная арматура. 

Упражнения. Разборка и сборка крана туалетного. нарезание трубной резьбы. 

Практические работы. Нарезание трубной резьбы. Ремонт кранов водоразборных и туалетных. разборка и соединение 

водопроводных труб и арматуры. 

Практическое повторение. 

Виды работы. Работы, связанные с заточкой рабочего и размёточного инструментов. 

 

II-я четверть (54ч.) 

Вводное занятие. (2 ч.) План работы на четверть. Инструктаж по технике безопасности в мастерской. 

Механосборочные работы.  

Состав машины и виды соединений деталей в машине. 



Теоретические сведения. Детали машины и взаимосвязанность деталей.  Наиболее распространённые детали машин: вал, ось, 

зубчатое колесо, шкив, кронштейн. Подвижное и неподвижное, разъёмное и неразъёмное соединения. Неподвижное разъёмное 

соединение: резьбовое, шпоночное, шлицевое, клиновое. Подвижное разъёмное соединение: выполненные с помощью 

подшипников, зубьев колёс,зубчатых передач, опорных поверхностей (станин, направляющих и т.д.). 

Сборка неподвижного соединения.  

Объекты работы. Учебные сборочные единицы, механизмы, машины. 

Теоретические сведения. Сборка резьбовых соединений. Соединение с помощью резьбовых шпилек. Брак в резьбовом 

соединении (дефект резьбы, перекос гайки). Правила безопасной работы при сборке резьбового соединения. Прессовое 

соединение: виды, назначения. Брак при запрессовке. Инструменты и приспособления при запрессовке деталей. 

приспособления для разборки запрессованных деталей. Правила безопасной работы. 

Практические работы. Установка и затяжка резьбового соединения. Определение брака в резьбовом соединении, запрессовка 

деталей с помощью выколотки. Определение брака при запрессовке. разборка прессовых соединений. 

Соединение стальных труб.  

Теоретические сведения. Соединение труб на резьбе. Назначение трубных соединений. Требования к соединению стальных 

труб. Способы разметки, резки и обработки концов труб. Устройство трубного ключа. Правила безопасности при соединении 

стальных труб. 

Практические работы. Разметка труб. Отрезка вручную. Отбортовка труб. Нарезание наружной и внутренней резьбы. Сборка 

соединений на резьбе с уплотнительным и без уплотнительного материала. Разборка резьбовых соединений. Сборка и разборка 

фланцевого соединения.   

Практическое повторение. (18час) 

Разборка прессовых соединений, запрессовка деталей, затяжка резьбового соединения, напрессовка подшипника на шейку вала. 

 

3-я четверть (70часов) 

Вводное занятие. (2час) План работы на четверть. Инструктаж по технике безопасности в мастерской. 

Механосборочные работы.  

Механизированные инструменты для сборочных работ. 

Теоретические сведения. Электрические и пневматические гайковёрты, механизированные отвёртки, электрический 

шпильковёрт: назначение, устройство, применение. Правила безопасной работы. правила электробезопасности. 



Сборка узлов и механизмов вращательного движения.  

Объекты работы.  Учебные сборочные единицы, механизмы и машины. 

Теоретические сведения.    Сухое и жидкое трение. Разница между этими видами трения. подшипники скольжения (цельные и 

разъёмные), приспособления для запрессовки втулок в корпус подшипника. Контроль правильности запрессовки. Правила 

безопасной работы при монтаже и сборке вращательного движения.   

Практические работы.   Запрессовка и стопорение неразъёмных подшипников. Сборка узлов с подшипниками качения.   

Разборка, ремонт, сборка и регулировка производственного оборудования.  

Объект работы. Изношенное оборудование. 

Теоретические сведения. Виды простейших неисправностей в станках и приспособлениях ослабление резьбового соединения, 

зазоры в подшипниках и направляющих. Износ крепёжных деталей. Распределение деталей на годные, подлежащие ремонту 

(восстановлению) негодные (требующие замены). Порядок сборки. Правила безопасности. 

Практические работы. Подготовка рабочего места и инструмента для разборки твинчивание резьбовых деталей. 

отвинчивание туго сидящих гаек и винтов. Отвинчивание винта со сломанной головкой исправление дефектов винтов и гаек. 

Прогонка резьбы. Пропиливание граней для захвата гаечным ключом. Съём подшипников качения, шкивов, муфт. 

Практическое повторение. (26час). Устройство станков, рабочего и измерительного инструмента. 

Виды работ. Ориентировка в задании по чертежу и образцу. 

 

4-я четверть (72часа) 

Вводное занятие. (2час) План работы на четверть. Инструктаж по технике безопасности в мастерской 

Техническое нормирование, квалификационные характеристики и оплата труда слесаря-сборщика. (6час) 

Теоретические сведения. Значение нормирования труда. Норма времени и норма выработки. Основные признаки 

квалификации рабочего. объём теоретических и практических знаний, навыков и умений. Тарифные разряды, зависимость 

заработной платы от тарифного разряда (тарифный коэффициент, тарифная ставка). Бригадные формы организации и оплаты 

труда. 

Механосборочные работы.  

Разборка, ремонт, сборка, и регулировка производственного оборудования. 

Объект работы. Учебные станки. 



Теоретические сведения. Ползун и направляющие - основные звенья механизма поступательного движения. Виды 

неисправностей, износа, способ устранения дефектов (шабрение). Пригонка трущихся деталей. Контрольная плита: виды, 

назначение, устройства. Простейшие способы выверки плоскостей: на глаз, с помощью проверочной линейки на просвет.  

Умения. Планирование работы по устной инструкции учителя. 

Практические работы. Ремонт прижимных планок и регулировка зазора с их помощью. заточка инструмента.  Шабрение 

плоскостей. Клёпка листового соединения. 

Трудовое законодательство. 

Теоретические сведения. Кодекс законов о труде. Основные трудовые правила и обязанности рабочих и служащих. Трудовой 

договор. Перевод на другую работу. Расторжение трудового договора. Отстранение от работы. Рабочее время и время отдыха. 

Заработная плата. Трудовая дисциплина. Охрана труда. Труд молодёжи. 

Практическое повторение. Подготовка к экзаменам путём повторения основных тем и выполнение практических работ по 

усмотрению учителя. 

Виды работ. Изготовление деталей по выбору учителя и ремонт школьного инвентаря. 

 

Основные требования к уровню подготовки учащихся по трудовому обучению к концу 9-го класса: 

Учащиеся должны знать: 

 Правила поведения и общие вопросы организации работы в слесарной мастерской; 

 Общие правила техники безопасности при выполнении слесарных работ. 

Ручную обработку металлов: технические и технологические сведения, рабочие операции и приемы их выполнения;  

 названия, термины, используемые в теоретической и практической деятельности;  

 инструменты, приспособления для выполнения ручной обработки металла. 

Резание металлов: виды резания, приемы резания, инструменты, механизмы и приспособления для резки. 

Соединение металлов заклепками и другие виды соединений: пайка, сварка, резьбовое соединение, фальцовые швы. 

Нарезание резьбы: виды резьбы, элементы резьбы, назначение резьбы по ее профилю, инструменты и приспособления для 

нарезания резьбы, технологические сведения, правила техники безопасности при нарезании резьбы. 

Правка и гибка металлов, приемы правки и гибки, технические сведения, инструменты для правки и гибки, приспособления, 

станки для ручной и механической правки. 



Общие сведения о металлорежущих станках: назначение, основные части, механизмы управления, инструменты, приемы 

работы, технику безопасности на сверлильном, фрезерном, токарном станках. 

Термическая обработка металлов: свойства металлов, назначение металлов, химические свойства, температуры плавления, 

закалки, отпуска, виды термической обработки, оборудования и инструменты для выполнения термообработки. 

Заточка инструментов: ручная и механическая заточка, шлифовальные круги, их маркировка и назначение, определение 

твердости металла по искре, углы заточки инструментов, практические приемы выполнения работ, правила гигиены и уборки. 

 

Учащиеся должны уметь: 

 Организовывать рабочее место для выполнения слесарных работ; 

 Ориентироваться по образцу, чертежу, тех. рисунку изделия; 

 Опиливать плоскости, расположенные под внешними и внутренними углами; 

 Производить операции вытачивания наружных канавок и отрезание на токарном станке; 

 Нарезать резьбу; 

 Опиливать широкие криволинейные поверхности и их сопряжения; 

 Выполнять операцию сверления на сверлильном и токарном станках; 

 Ремонтировать школьную мебель; 

 Выполнять разметочные операции с помощью инструментов для разметки; 

 Правильно использовать ручные инструменты и приспособления в рабочих операциях; 

 Выполнять соединения металлов с помощью клепки, резьбы, нарезанной на болтах и гайках; 

 Работать с жестью и инструментами для резки металлов; 

 Выполнять приемы правки и гибки металлов; 

 Контролировать работу контрольными инструментами, шаблонами, уметь анализировать ход работы, находить ошибки, 

знать способы их устранения; 

 Определять углы заточки по шаблонам и транспортиру; 

 Выполнять заточку инструментов;  

 Определять точность выполненной работы на глаз. 

 



Материально-техническое обеспечение учебного процесса 

Дидактический материал:   

 комплекты демонстрационных и раздаточного материалов;  

 таблицы по разделам и темам профильного труда;  

 инструкционно-технологические карты;  

 рабочие тетради;   

 фото, картинки, пиктограммы с изображениями действий, операций, алгоритмов работы с использованием инструментов 

и оборудования;   

 технологические карты, видеофильмы, иллюстрирующие труд людей, технологические процессы, примеры (образцы) 

приёмов работы, презентации и др. 

 

Материально-техническое обеспечение образовательного процесса 

 

Освещенность, микроклимат кабинета  слесарного дела  соответствует СанПиНам 2.4.2.2821-10 № 189 от 29.12.2010. 

Мастерские слесарного дела имеют площадь из расчета 6,0 кв.м. на 1 рабочее место. 

Размещение в мастерских оборудования осуществлено с учетом создания благоприятных условий для зрительной работы и 

сохранения правильной рабочей позы. 

Расстояние между рядами одноместных верстаков – 1,0 м. 

Тиски крепятся к верстакам на расстоянии 0,9 м между их осями. 

Слесарные верстаки оснащены предохранительной сеткой высотой 0,7 м. 

Сверлильные, точильные и другие станки установлены на специальном фундаменте  и  оборудованы предохранительными 

стеклами и местным освещением. 

Слесарные верстаки соответствуют росту обучающихся и оснащены подставками для ног. 

Слесарные верстаки соответствуют росту обучающихся и оснащены подставками для ног. 

Размеры инструментов, используемые для слесарных работ, соответствуют возрасту и росту обучающихся. 

Классная доска (с использованием мела) изготовлены из материалов, имеющих высокую адгезию с материалами, 

используемыми для письма, хорошо очищаются влажной губкой,   износостойкие, имеют темно-зеленый цвет и антибликовое 

покрытие. 



Классная доска   имеет лоток  для задержания меловой пыли, хранения мела, тряпки. 

В  кабинете   система общего освещения обеспечивается потолочными светильниками. Предусматривается люминесцентное 

освещение с использованием ламп по спектру светоизлучения: белый, тепло-белый, естественно-белый. 

 

Учебно-методическое обеспечение. 

1. Типовая программа под редакцией В. В. Воронковой (сборник 2). Допущено Министерством образования Российской 

Федерации, г. Москва, гуманитарный издательский центр «Владос» - 2000г. 

 

Материально-техническое обеспечение образовательного процесса 

Освещенность, микроклимат кабинета  слесарного дела  соответствует СанПиНам 2.4.2.2821-10 № 189 от 29.12.2010. 

Мастерские слесарного дела имеют площадь из расчета 6,0 кв.м. на 1 рабочее место. 

Размещение в мастерских оборудования осуществлено с учетом создания благоприятных условий для зрительной работы и 

сохранения правильной рабочей позы. 

Расстояние между рядами одноместных верстаков – 1,0 м. 

Тиски крепятся к верстакам на расстоянии 0,9 м между их осями. 

Слесарные верстаки оснащены предохранительной сеткой высотой 0,7 м. 

Сверлильные, точильные и другие станки установлены на специальном фундаменте  и  оборудованы предохранительными 

стеклами и местным освещением. 

Слесарные верстаки соответствуют росту обучающихся и оснащены подставками для ног. 

Размеры инструментов, используемые для слесарных работ, соответствуют возрасту и росту обучающихся.  

Классная доска (с использованием мела) изготовлены из материалов, имеющих высокую адгезию с материалами, 

используемыми для письма, хорошо очищаются влажной губкой,   износостойкие, имеют темно-зеленый цвет и антибликовое 

покрытие. 

Классная доска   имеет лоток  для задержания меловой пыли, хранения мела, тряпки, держателя для чертежных 

принадлежностей. 

В  кабинете   система общего освещения обеспечивается потолочными светильниками. Предусматривается люминесцентное 

освещение с использованием ламп по спектру светоизлучения: белый, тепло-белый, естественно-белый. 

 



Учебно-методическое обеспечение. 

1. Типовая программа под редакцией В. В. Воронковой (сборник 2). Допущено Министерством образования Российской 

Федерации, г. Москва, гуманитарный издательский центр «Владос» - 2000г. 

 

 

 

Контрольно-измерительные материалы. 

9 класс. 

Самостоятельная работа (1четверть) 

  Карта – опросник  по теме: «Заточка инструмента». 

1.     Из каких частей состоит электроточило? Подпиши названия частей на рисунке. 

                           

2.     Допиши определение, вставь пропущенные буквы из скобок. 

*Заточкой инструментов называется _________________ операция, при которой при помощи 

_______________________________ круга придают нужную форму______________________ кромке инструментов. 

Слова для справок (слесарная,  шлифовального,  режущей). 

  

3.     Какое расстояние должно быть между подручником и заточным кругом?  Ответ напиши ниже на строке. 



*_________________________________________   

     4.  Какие шлифовальные круги устанавливают на шпинделе 

          электроточила?  Выбери правильные ответы. 

 с крупными зернами; 

 с средними зернами; 

 с мелкими зернами. 

5. Из каких материалов изготавливают шлифовальные круги? 

абразивного материала; 

керамзинного материала. 

6. Каковы причины засаливания круга?  Ответ запиши ниже на строчках. 

         ___________________________________________________________ 

Практическая работа 

               Заточка инструментов. 

Инструменты, приспособления и принадлежности: кернер, зубило, чертилка, электроточило. 

Материалы для работы:  халат, образцы,  шаблон. 

Ход работы: 

1.     Установить инструмент (зубило)  на подручник заточного стана. 

2.     Слегка нажимая на инструмент, медленно и плавно перемещать по всей ширине заточного круга.  

3.     Во время работы переворачивать и затачивать то одну то другую сторону, охлаждая режущую часть в воде. 

4.     Угол заострения проверить по шаблону. 

5.     Режущую часть зубила заправляют на абразивном бруске, снимают неровности. 

Проверка качества работы:   

1.     Проверить все инструменты по шаблону. 

  

 

9 класс. 

Самостоятельная работа (2 четверть) 

  Карта – опросник  по теме: «Сборка неподвижного соединения». 



1.     Какое соединение называется неподвижным? Дополни определении. 

*Соединение, при котором достигается ______________________ взаимного ___________________________  расположения 

__________ , называется неподвижным. 

  

  2. Что называется шпилькой? Выбери ответ. 

 стержень, на обоих концах которого имеется резьба; 

 стержень с резьбой по всей его длине с нажимным концом. 

  

  3. Как проводят сборку соединения с помощью резьбовой шпильки?                  

      Дополни текст словами. Используй слова для справок. 

     *Одним концом ______________  ввинчивают в ______________________  

       отверстие в основной детали, а на другой конец _____________________ 

       через отверстие в сопрягаемой детали, навинчивают _________________ . 

Слова для справок: шпильку, глухое, пропускаемый, гайку. 

  

4.     Выберите виды резьбовых соединений. 

 болтовое соединение; 

 клиновое соединение; 

 винтовые соединения; 

 штифтовое соединение; 

 сварное соединение; 

 соединение с помощью шпилек.   

  

5.     Какие детали относятся к типовым деталям машины? Выбери ответы. 

*вал, зубило, муфта, ось, подшипник, заклепка, зубчатое колесо, шкив. 

  

 6.  Соотнеси ответы. 



      пневматические инструменты:                         

электродрель, резьбонарезатель, электрогайковерт. 

      электрифицированные      пневматические гайковерт, 

      инструменты     молотки, сверлильные машинки.  

  

                 Практическая работа 

               Изготовление деталей тисков из уголков. 

  

 Инструменты, приспособления и принадлежности: тиски, сверлильный станок, токарный станок, линейка, угольник, 

напильники, кернер, молоток, сверла, резцы, штангенциркуль, плашка М-12, обжимка, натяжка, поддержка. 

Материалы для работы: заготовки, халат, образцы,  шаблон. 

Ход работы: 

1.     Разметить, отрезать из уголка 40X 40 и опилить неподвижную губку.  Просверлить отверстия. 

2.     Разметить, отрезать из уголка 40X 40 и опилить подвижную  губку. Просверлить отверстия. 

3.     Выточить винт прижимной.  Нарезать резьбу. 

4.     Разметить, отрезать и опилить поперечный уголок. Просверлить отверстия. 

5.     Разметить, отрезать и опилить два продольных уголка. Просверлить отверстия. 

6.     Разметить и опилить ползун. Просверлить отверстия. 

7.     Разметить и опилить планку. Просверлить отверстия. 

8.     Разметить опилить и согнуть скобу. Просверлить отверстия. 

9.     Разметить и опилить пластину. Просверлить отверстия. 

10. Собрать тиски из уголков на заклепках. 

Проверка качества работы:   

1.     Опиливаемые поверхности граней ровные, гладкие, без шероховатостей. 

2.     Сопоставить с образцом, полученную деталь. 
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9 класс. 

Самостоятельная работа (3четверть) 

  Карта – опросник  по теме: «Сборка узлов и механизмов вращительного движения». 

1.     Для чего предназначены подшипники? Ответ напиши ниже на 

строке.______________________________________________________ 

  

     2. Подпиши названия видов подшипников. 

                            

  

     3.Вставь пропущенные  слова в текст. Используй слова для справок. 

       Разъемные  подшипники состоят из ____________ половин. Эти подшипники _____________________ регулирование 

зазора между _______________________________ рабочими поверхностями по мере _____________________________ . 

Слова для справок: двух, допускают, сопряженными, изнашивания. 

4
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4.Как работают подшипники качения? Допиши текст, вставь пропущенные слова. 

В подшипниках качения шейка _______________________ валика опирается на ___________________________ кольцо и 

вращается вместе с ним относительного _____________________ наружного  кольца. 

Слова для справок: вращающегося, внутреннее, наружного. 

5.Как устанавливаются подшипники качения? Выбери ответ. 

a) устанавливаются при помощи пресса; 

b) при помощи винтовых приспособлений. 

6.Для чего используют съемник? Запиши ответ ниже на строке. 

_________________________________________________________ . 

  

Практическая работа 

Изготовление деталей рычажных ножниц. 

  

 Инструменты, приспособления и принадлежности: тиски, сверлильный станок, воротки,  линейка, угольник, напильники, 

кернер, молоток, сверла, винты, штангенциркуль, плита. 

  

Материалы для работы: заготовки,  халат, образцы,  шаблон. 

  

Ход работы: 

1.     Из уголка 75х75 разметить, вырезать и опилить верхнюю часть станины. Просверлить отверстия.  

2.     Из уголка 75х75 разметить, вырезать и опилить нижнюю часть станины. Просверлить отверстия. 

3.     Собрать станину на винтах. 

4.     Разметить и опилить нож неподвижный. Просверлить отверстия. 

5.     Разметить и опилить нож подвижный. Просверлить отверстия. 

6.     Разметить  и опилить рычаг ножевой. Просверлить отверстия. 

7.     Разметить и опилить серьгу. Просверлить отверстия. 

8.     Разметить и опилить серьгу. Просверлить отверстия. 



9.     Выточить ось-винт и нарезать резьбу. 

10. Нарезать резьбу М-8. 

  

Проверка качества работы:   

1.     Опиливаемые поверхности граней ровные, гладкие, без шероховатостей. 

2.     Сопоставить с образцом, полученную деталь. 

  

9 класс. 

Самостоятельная работа (4 четверть) 

  Карта – опросник  по теме: « Разборка, ремонт, сборка и регулировка производственного оборудования». 

  

1.     Допиши предложение, вставь пропущенные буквы. 

*При ремонте слесарно-сборочные работы заключаются в _________________________ неисправностей или 

_________________  изношенных и ____________________________ деталей машин. 

Слова для справок: устранении, замене, поврежденных. 

  

2.     Какие инструменты необходимы слесарю – ремонтнику для ремонтно- сборочных работ? Напиши их названия ниже на 

строке. 

_________________________________________________________ 

__________________________________________________________ 

  

3.     Что называется дефектом? 

_________________________________________________________. 

  

4  .   Назовите основные способы устранения неисправностей деталей? 

Выбери  ответы. 

          заменой,   заделкой,   смазкой,   сваркой,   наплавкой,   проверкой, 

          измерением,  промывкой,   закалкой. 



     

5.Какие контрольно-измерительные инструменты, используются 

в слесарном деле? Выбери ответы.*рулетка,  кернер,  зубило,  транспортир,  контрольная плита,  линейка,    контрольные 

скобы,  щупы. 

       

6.     Что должен соблюдать слесарь-сборщик выполняя различные работы? 

Выбери ответ. 

a) правила безопасности; 

b) правила дорожного движения. 

 

Практическая работа 

Изготовление деталей малки. 

Инструменты, приспособления и принадлежности: тиски, сверлильный станок,  линейка, угольник, напильники, кернер, 

молоток, сверла, штангенциркуль, плита, натяжка, обжимка, поддержка. 

Материалы для работы: заготовки,  халат, образцы,  шаблон. 

Ход работы: 

3.     Разметить и опилить две планки. Просверлить отверстия. 

4.     Разметить и опилить линейку. Просверлить отверстия. 

5.     Разметить и опилить вкладыш. Просверлить отверстия. 

6.     Собрать малку на заклепках. 

Проверка качества работы:   

1.     Опиливаемые поверхности граней ровные, гладкие, без шероховатостей. 

2.     Сопоставить с образцом, полученную деталь. 

  

 

 

 

 



 

                                                        ТЕМАТИЧЕСКОЕ ПЛАНИРОВАНИЕ: 9 КЛАСС. 1 четверть (80 ч.) 

 

№ 

п,п 

Тема урока 

К
о
л
. 

ч
ас

 Тип Цель Основные 

знания 

Основные 

термины 

и понятия 

Оборудование 

материалы 

 

Контроль 

и оценка 

знаний 

Дата 

1 Вводное занятие. 
Задачи на новый 

учебный год.  

Правила 
поведения в 

мастерской. 

2 Урок повторения 
правил 

Повторить правила 
поведения в 

мастерской. 

Правила 
поведения и ТБ. 

ПВРШ, ППБ, 

ПЭБ, 
САНПИН 

Техника 
безопасности 

Таблицы, 
учебник. 

  

2 Организация 

труда 
 и производства. 

Понятие об 

организации 
завода. 

2 Урок приобретения 

учащимися новых 
знаний 

Познакомить с 

организацией труда 
на производстве 

Организация 

труда 
на заводе 

Управление. 

Плановый. 
Финансовый, 

технический 

отделы. 

   

3 Трудовые 

операции. 

Массовое, 
серийное 

индивидуальное 

производство. 
Норма времени. 

Норма выработки 

2 Комбинированный 

урок  

Дать учащимся 

общее 

представление о 
норме времени и 

норме выработки. 

Виды  

производства, 

нормативы. 
 

Технологически

й процесс. 

Учебник, 

тетрадь. 

Тестирова

ние по 

теме 

 

4 Пригонка 

плоского 
шарнира. 

Виды шаберов и 

заточка плоского 
и трёхгранного 

шаберов. 

2 Урок приобретения 

учащимися новых 
знаний 

Приобщить 

учащихся к 
техническим 

знаниям о 

назначении и видов 
шаберов 

Виды шаберов 

и заточка 
различных 

шаберов ТБ 

Трёхгранный и 

плоский. 

Напильники. 

Заточной 
станок. 

  

5 Заточка плоского 

и трёхгранного 
шаберов. 

2 Урок формирования 

умений и навыков 

Выработка умений 

при заточке шабера. 

Последова- 

тельность 
выполнения 

ТБ 

Торец, грань, 

кромка. 

Напильники. 

Заточной станок 

Практичес

кая  
работа 

 

6 Подготовка 2 Урок формирования Продолжить Основные Шабер Проверочная   



поверхности к 
шабрению. 

Приёмы 

шабрения. 

умений и навыков формировать 
умения и навыки 

при шабрении. 

приёмы 
шабрения ТБ 

плита, краска. 

7  Общие сведения 
о пригонке 

плоского шарнира 

(припасовка). 

2 Урок приобретения 
учащимися новых 

знаний 

Познакомить с 
методами 

определения 

качества шабрения 

Понятие о 
качестве и 

общие сведения 

о пригонке. ТБ 

Проверочная 
рамка 

Проверочная 
рамка 

  

8 Возможный брак 
при пригонке 

шарнира циркуля. 

 

2 Урок формирования 
умений и навыков 

Расширить 
представления о 

качестве шабрения 

и возможности 
брака 

Виды брака. 
ТБ 

Просвет, 
перекос. 

Рабочий 
инструмент 

  

9 Чтение чертежа и 

технологической 

карты. 
Подготовка 

материала и 

разметка ножек 
циркуля. 

2 Урок формирования 

умений и навыков 

Продолжать 

формировать 

умения читать 
технологические 

карты и делать 

чертежи. 

Умение читать 

чертежи 

и технологич. 
карту ТБ 

Циркуль. Чертёж. 

Технологичес- 

кая карта. 

Практичес

кая  

работа 

 

10 Опиливание 

внутренней 

плоскости под 
линейку и 

внутренней 

плоскости 
шарнира. 

2 Урок формирования 

умений и навыков 

Формировать 

умения выполнять 

опиливания 
внутренних 

поверхностей 

Правила  

и 

последователь-
ность 

опиливания. ТБ 

Шарнир. Рабочий и 

измерительн. 

инструмент 

Практичес

кая 

 работа 

 

11 Припиливание 

углов шарниров 

ножек под углом 
120 и пригонка по 

месту. 

2 Урок формирования 

умений и навыков 

Продолжить  

подгонку деталей 

при пропиливании. 

Правила  

и 

последователь-
ность 

опиливания. ТБ 

пригонка Рабочий и 

измерительн. 

инструмент 

Практичес

кая 

 работа 

 

12 Разметка и 

сверление 
отверстия 

шарниров и 

клёпка ножек. 

4 Урок формирования 

умений и навыков 

Обеспечить 

усвоение 
выполнения 

разметки центров и 

сверления. 

Чтение чертежа. 

Правила ТБ на 
сверлильном 

станке.  

Клёпка. Рабочий и 

измерительн. 
инструмент, 

сверлильный 

станок 

Практичес

кая 
 работа 

 

13 Опиливание 

боковых и 

наружных скосов, 

снятие фасок. 

4 Урок формирования 

умений и навыков 

Продолжить 

формирование 

умений при 

изготовлении 

Чтение чертежа. 

Правила ТБ при 

работе с  

рабочим и 

Скос. Фаска. Рабочий и 

измерительн. 

инструмент 

Практичес

кая  

работа 

 



 ножек циркуля измерительным 
инструментом. 

ТБ 

14 Сверление и 

зенкование ножки 
под заклёпку. 

2 Урок формирования 

умений и навыков 

Закрепление 

навыков сверления 
и зенкования. 

Умения 

разметить  
и просверлить 

ножку циркуля. 

ТБ 

Зенкование. Сверлильный 

станок. 

Практичес

кая  
работа 

 

15 Подгонка и 
сборка деталей. 

4 Урок формирования 
умений и навыков 

Формировать 
умения работать по  

технологической 

карте 

Работа по 
технологичес-

кой карте. 

ТБ 

Подгонка, 
Клёпка. 

Рабочий инстр. 
Технологичес-

кая 

Карта. 

Практичес
кая 

 работа 

 

16 Изготовление 

дуги циркуля. 

2 Урок формирования 

умений и навыков 

Закрепить умения 

работать с 

чертежом, рабочим 

и измерит. 
инструментом. 

 Умения 

применять 

знания на 

практике ТБ 

Штангенцир 

куль, 

дуга, овальное 

отверстие 

Сверлильный 

станок, рабочий 

и 

измерительный 
инстр. 

 

Практичес

кая 

 работа 

 

17 Заточка 
инструментов.  

Электроточило. 

Заточные круги. 

2 Урок приобретения 
учащимися новых 

знаний 

Познакомить с 
основными частями 

заточного станка и 

заточными кругами. 

Приборы и 
приспособления 

для заточки 

инструментов. 

ТБ 
 

Защитный 
экран. 

Заточной 
станок. 

  

18 Правила 

безопасной 

работы на 
заточном станке. 

Заточка 

инструментов. 

4 Комбинированный 

урок 

Познакомить с 

правилами 

безопасной 
работы на заточном 

станке и показать 

процесс работы на 
нём. 

Работа на 

электроточиле, 

правила 
безопасности ТБ 

 

Подручник, 

зазор, биение. 

Шаблон. Угол 
заточки. 

Заточной станок 

Зубило. 

Чертилка. 
Кернер. 

  

19  Заточка 

инструментов. 

2 Урок формирования 

умений и навыков 

Закрепление 

последовательности 

работы на заточном 
станке при заточке 

чертилки и зубила. 

Угол заточки. 

правила ТБ 

Заточной станок 

шаблон. 

зубило, 
чертилка 

 Практичес

кая 

работа 

 

20 Правила 

безопасности на 
территории и в 

2 Урок приобретения 

учащимися новых 
знаний 

Познакомить 

учащихся с цехами 
машиностроитель-

Правила 

безопасности на 
территории и в 

 Таблицы. 

Иллюстрации, 

  



цехах 
машиностроитель

ного завода. 

ногозавода и как 
себя вести на его 

территории 

цехах 

21 Меры 

безопасности при 
использовании 

грузоподъёмного 

устройства. 

2 Урок приобретения 

учащимися новых 
знаний 

Дать понятие об 

использовании 
грузоподъёмного 

устройства и мер 

безопасности 

Меры 

безопасности на 
заводе. 

Грузоподъёмное 

устройство 

Плакат. 

Рисунок. 

Тестирова

ние 

 

22 Гигиена труда. 
Личная гигиена 

рабочего на 

производстве. 

2 Урок приобретения 
учащимися новых 

знаний 

Ознакомить с 
гигиеной труда 

рабочего на  

производстве. 

Дополнить и 
закрепить 

знания личной 

гигиены 

Гигиена. Плакаты и 
таблицы. 

  

23 Инфекционные и 

кожные 

заболевания. 

2 Комбинированный  

урок 

Дополнить знания 

об инфекционных 

И кожных 

заболеваниях 

Инфекционные 

и кожные 

заболевания 

Грипп, ангина. 

Туберкулёз. 

Плакаты, 

брошюры. 

Тестирова

ние по 

теме 

 

24 Травматизм на 

производстве. 

Меры защиты и 
доврачебная 

помощь при этом. 

2 Урок приобретения 

учащимися новых 

знаний 

Познакомить 

учащихся с мерами 

защиты и оказания 
доврачебной 

помощи при 

травматизме 

Меры защиты 

от 

травматизма и 
умение 

оказывать 

помощь 

Травматизм Аптечка. Тестирова

ние по 

теме 

 

25 Вредное 
воздействие на 

организм курения, 

употребление 

алкоголя, 
наркотических и 

токсических 

веществ. 

2 Урок приобретения 
учащимися новых 

знаний 

На наглядных 
примерах из жизни 

показать пагубное 

влияние курения, 

алкоголя, 
наркотиков и 

токсических 

веществ. 

Воздействие на 
организм 

курения, 

употребление 

алкоголя, 
наркотических и 

токсических 

веществ. 

Наркомания, 
Токсикомания, 

алкоголизм 

Таблицы, 
отрывки из 

фильмов 

Тестирова
ние по 

теме 

 

26 Санитарно-

технические 

работы.  
Общее 
представление об 

источниках 

водоснабжения и 
внутреннем 

водопроводе. 

2 Урок приобретения 

учащимися новых 

знаний 

Дать понятие об 

источниках 

водоснабжения и 

внутреннем 
водоотводе. 

Система 

водоснабжения 

и водоотведения 

Открытый и 

подземный 

источники. 

Таблицы   

27 

 

Упрощённая 

схема городского 

2 Комбинированный 

  урок 

Познакомить 

учащихся со схемой 

Система 

водоснабжения 

Диаметр. 

Сечение. 

 Схема. 

Сечение труб 

Вычерчива

ние 

 



 водоснабжения. 
Понятие об 

условном проходе 

и диаметре 

условного 
прохода. 

водоснабжения. и водоотведения простейши
х схем. 

28 Трубы, 

применяемые в 

санитарно-
технических 

работах. 

Соединительные 
части для 

стальных труб, 

имеющих 
трубную резьбу 

2 Урок формирования 

умений и навыков 

Познакомить уч-ся с 

фитингами для 

соединения труб, 
учить подбирать 

уплотнительный 

материал при 
резьбовом 

соединении 

Материал, их 

которого 

изготовляют 
фитинги. 

холоднотянутые 

холоднокатаные 

Муфта, 
контргайка 

Стальные 

бесшовные 

  

29 Водоразборная и 

туалетная и 

смесительная 
арматура. 

2 Урок формирования 

умений и навыков 

Познакомить со 

смесительной и 

туалетной 
арматурой 

Технические 

качества 

водоразборной 
арматуры 

Керамический 

умывальник. 

Кран. Арматура. Карточки-

задания 

 

30 Санитарные 

приборы и 

приёмники. 
Крепёжные 

детали. 

4 Урок формирования 

умений и навыков 

Расширить 

представления о 

санитарных 
приборах 

Устройство 

смывного бачка 

Штуцер. 

Хомутик. 

Дюпель 

Сливной бачок, 

чугунная ванна. 

Рабочий 
инструмент. 

  

31 Слесарно-
монтажный 

инструмент. 

2 Урок формирования 
умений и навыков 

Научить различать 
типы трубных 

ключей. 

Части трубных 
ключей и их 

номера  

(от №1 до №5) 

Трубный 
рычажный 

ключ. 

Трубный 
накидной ключ. 

  

32  Разборка и сборка 
туалетного крана. 

2 Урок применения 
знаний на практике  

Повторение 
основных частей 

крана и 

последовательность 
разборки и ремонта 

Виды и состав 
туалетных 

кранов 

Смесительная 
арматура 

Кран, раб. 
инструмент. 

Практичес
кая 

работа 

 

33  Ремонт кранов 

водоразборных и 

туалетных 

2 Урок применения 

знаний на практике 

Повторение 

основных частей 

крана и 
последовательность 

разборки и ремонта 

Виды и состав 

туалетных 

кранов ТБ 

Смесительная 

арматура 

Рабочий 

инструмент. 

Практичес

кая 

 работа 

 

34 Разборка и 

соединение 

2 Урок применения 

знаний на практике 

Закрепление 

навыков соединения 

Применение 

фитингов при 

Радиатор. Рабочий 

инструмент 

Практичес

кая 

 



водопроводных 
труб и арматуры. 

водопроводных 
труб и арматуры 

соединении 
труб ТБ 

 работа 

35 Заточка рабочего 

инструмента. 

2 Урок проверки 

знаний умений и 

навыков 

Закрепление знаний 

и умений при работе 

на заточном станке 

Правила ТБ, 

умение работы с 

чертилкой, 
зубилом на 

станке. ТБ 

Заточной 

станок, зубило, 

чертилка. 

Рабочий 

инструмент 

Проверочн

ая 

Практичес
кая работа 

 

36 Заточка рабочего 

инструмента. 

2 Урок проверки 

знаний умений и 
навыков 

Закрепление знаний 

и умений при работе 
на заточном станке 

Правила ТБ, 

умение работы с 
чертилкой, 

зубилом на 

станке.ТБ 

Заточной 

станок, зубило, 
чертилка. 

Раб. и измерит. 

инструмент. 

Практичес

кая работа 

 

 

                                                                   ТЕМАТИЧЕСКОЕ ПЛАНИРОВАНИЕ: 9 КЛАСС. 2 четверть (78ч.) 
 

№ 
п,п 

Тема урока Кол. 
час 

Тип Цель Основные 
знания 

Основные 
термины 

и понятия 

Оборудование 
материалы 

 

Контроль 
и оценка 

знаний 

Дата 

1 Вводное занятие 

план работы на 2 
четверть. Правила 

поведения в 

мастерской и 

правила по 
технике 

безопасной 

работы в 
мастерской. 

2 Урок повторения Повторить правила 

поведения в 
мастерской. 

Правила 

поведения и ТБ. 
ПВРШ, ППБ, 

ПЭБ, 

САНПИН 

Техника 

безопасности 

Таблицы   

2 Состав машины. 
Виды соединений 

деталей в машине. 

2 Урок приобретения 

учащимися новых 

знаний 

Познакомить с  

видами соединений 

деталей в машине 

Подвижные и 

неподвижные, 

разъёмные 
соединения 

Флянец, 

кронштейн, 

крестовина. 
Разъёмные 

соединения. 

Сверлильный, 

Токарный  

станки 

  

3 Типовые детали 
машин. 

Подшипники. 

Скольжение и 

качение. 

2 Урок приобретения 
учащимися новых 

знаний 

Дать общее 
представление о 

типовых деталях 

машин. 

Типовые детали Муфта, штифт, 
шкив. 

Шариковый и 

роликовый 

подшипники. 

Подшипник.   

4 Крепёжные 2 Урок приобретения Познакомить с Устройство Штифт. Болт, гайка,   



детали (резьбовое 
соединение). 

учащимися новых 
знаний 

резьбовыми и 
штифтовыми 

соединениями 

болта, шпильки, 
штифта 

Конический и 
цилиндрический

. 

шпилька. 

5 Основные 

инструменты для 
ремонтно-

сборочных работ. 

2 Урок формирования 

умений и навыков 

Повторить виды 

электрифицирован- 
ных ручных 

механизированных 

Использование 

инструментов по 
назначению 

ПТБ 

Пневматически

й гайковёрт. 

Электродрель, 

пневматический 
гайковёрт. 

тесты  

6 Приспособления, 

используемые при 
сборке и разборке 

изделий. 

2 Комбинированный 

урок  

Продолжить 

формировать 
умения и навыки 

при разборке и 

сборке  
деталей 

Использование 

приспособлений 
при ремонте 

ТБ 

Пресс, оправка Пресс, оправка.   

7 Напрессовывание 

подшипника на 

шейку вала.  

2 Урок формирования 

умений и навыков 

Закрепить умения  

напрессовывания 

подшипника на вал 

Правила ТБ. 

процесс  

напрессовки 

Напрессовы-

вание 

Раб. 

инструмент. 

Прак. раб.  

8 Напрессовывание 

подшипника на 

шейку вала. 

2 Урок формирования 

умений и навыков 

Закрепить умения  

напрессовывания 

подшипника на вал 

Правила. 

Процесс  

напрессовки 

Напрессовыва-

ние 

Раб. 

инструмент. 

Прак.раб.  

9 Дополнительный 
контрольно-

измерительный 

инструмент. 

2 Комбинированный 
урок  

Познакомить с 
дополнительным 

измерит. 

инструментом и 
научить им 

пользоваться. 

Дополнитель-
ный 

измерительный 

инструмент и 
правила ТБ. 

Контрольная 
скоба, щуп. 

Щуп, нутромер, 
угломер. 

  

10 Смазочные 

материалы. 

2 Комбинированный 

урок  

Дать представление 

о назначении 
смазочных 

материалов, 

показать их 
использование 

Виды смазочных 

материалов 

Вязкость, 

солидол. 

Смазочные 

материалы. 

  

11 Способы 

устранения 

неисправности 
деталей. 

2 Комбинированный 

урок  

Научить находить 

неисправности в 

деталях и устранять 
их 

Основные 

способы 

устранения 
неисправностей 

Дефект. Неисправные 

детали 

  



12 Сборка 

механизмов 
машин. Промывка 

и очистка деталей. 

2 Урок формирования 
умений и навыков 

Научить разбирать, 
промывать и 

очищать детали на 

готовом материале. 

Последовательн
ость сборки и 

разборки узлов 

механизмов 

ПТБ 

Механизм. Детали машин.   

13 Установка и 
затяжка 

резьбового 

соединения. 

Определение 
брака. 

2 Урок формирования 
умений и навыков 

На практике 
закрепить знания по 

определению брака 

и устранение 

неисправностей. 

Правила ТБ при 
 работе с  

рабочим и 

измерительным 

инструментом. 

 Болт, гайка, 
шпилька. 

Практичес
кая  

работа 

 

14  Запрессовка 

деталей с 

помощью 
выколотки. 

2 Урок формирования 

умений и навыков 

Закрепление 

навыков 

запрессовки деталей 
вручную. 

Правила ТБ при 

работе с  

рабочим и 
измерительн. 

инструментом. 

Запрессовка, 

выколотка. 

Раб. 

инструмент. 

Практичес

кая  

работа 

 

15 Разборка 
прессовых 

соединений. 

2 Урок формирования 
умений и навыков 

Формировать 
умения и навыки 

при выполнении 

выпрессовки 

Использование 
приспособлений 

при 

напрессовывани

и деталей. ПТБ 

Запрессовка, 
выколотка. 

Раб. 
инструмент. 

Практичес
кая 

 работа 

 

16 Ознакомление с 

магнитным 

действием 
электрического 

тока. 

2 Комбинированный 

Урок  

Познакомить с 

магнитным 

действием тока и 
его применением 

Правила 

безопасной 

работы с 
электрическим 

током ПТБ 

Положительный 

и 

отрицательный 
полюса. 

Источник тока. 

Провода. 

Рубильник. 

  

17 Устройство 

электродвигателя 
и уход за ним. Его 

основные части. 

2 Комбинированный 

урок 

Дать понятие об 

устройстве 
электродвигателя 

Основные части  

электродвига-
теля.уход за 

ним. ПТБ 

Статор, ротор. Электродвига-

тель 

Тесты  

18 Изготовление по 

чертежу и образцу 
двухсторонний 

гаечный ключ. 

2 Урок формирования 

умений и навыков 

Закрепить знания 

чтения чертежа и 
выполнение 

разметки и 

изготовление 
опиливанием 

Умение работать 

по чертежу, 
правила ТБ 

Двухсторонний. Заготовка, раб. 

инструмент. 

Практичес

кая 
работа 

 



19 Изготовление по 
чертежу и образцу 

двухстороннего 

гаечного ключа. 

2 Урок формирования 
умений и навыков 

Закрепить знания 
чтения чертежа и 

выполнение 

разметки и 

изготовление 
опиливанием 

Умение работать 
по чертежу, 

правила ТБ 

Двухсторонний. Заготовка, раб. 
инструмент. 

Практичес
кая 

работа 

 

20 Соединение 

стальных труб на 

резьбе. 
Назначение 

трубных 
соединений. 

2 Урок приобретения 
учащимися новых 

знаний 

Познакомить 
учащихся с 

трубными 

соединениями на 

резьбе и 
последовательности 

их выполнения. 

Виды резьбы и 
крепёжные 

соединения. 

ПТБ 

Муфта. Труба, лерка.   

21 Способы разметки 
и резки, 

отбортовка труб. 

2 Комбинированный 
урок 

Научить делать 
разметку и резку 

труб. 

Правила ТБ 
работы с 

ножовкой и 

измерительным 

инструментом. 
ПТБ 

Флянец,  
накидная гайка. 

Переходная 
муфта. пробки. 

угольники. 

  

22 Назначение и 

устройство 
трубного ключа 

разных 

конструкций. 

2 Комбинированный  

урок 

Ознакомить с 

типами слесарно-
монтажных 

инструментов. 

 Пять размеров 

трубных 
рычажных 

ключей. ПТБ 

Накидной, 

раздвижной 
ключ. 

Трубный 

рычажный 
ключ. 

  

23 Уплотнительные 
материалы. 

материалы для 

прокладок. 
Резиновые 

изделия. 

2 Урок приобретения 
учащимися новых 

знаний 

Познакомить с 
уплотнительным 

материалом при 

резьбовом 
соединении 

Использование 
различного 

уплотнительного 

материала. 

Фиброгерметик.  Тестирова
ние по 

теме 

 

24 Разметка труб, 

отрезка вручную, 
отбортовка. 

2 Урок формирования 

умений и навыков 

Закрепить знания 

разметки и отрезки 
труб на практике 

Правила 

безопасной 
работы с 

ножовкой по 

металлу. 

Отбортовка. Раб. и 

измерител. 
инструмент. 

Практичес

кая  
работа 

 

25 Нарезание 
наружной резьбы 

плашками. 

2 Урок формирования 
умений и навыков 

Приобретение 
навыков нарезания 

резьбы плашками 

для соединения 
труб 

Умение работать 
с плашкой и 

правила ТБ 

Леркодержатель
. 

Плашка, лерка, 
заготовка. 

Практичес
кая  

работа 

 



26  Сборка 
соединений на 

резьбе с 

уплотнительным 

материалом. 

2 Урок формирования 
умений и навыков 

Закрепление 
навыков соединения 

на резьбе с 

уплотнительным 

материалом и без 
него 

Умение работать 
с 

фитингами,.Пра

вила 

Техники 
Безопасности 

(ПТБ) 

Трубное 
соединение. 

Резьбовое 
соединение и 

раб. 

инструмент. 

Практичес
кая  

работа 

 

27 

 
 

Сборка и разборка 

флянцевого 
соединения. 

Соединение труб 

накидной гайкой. 

2 Урок формирования 

умений и навыков 

Закрепить умения 

разборки и сборки 
флянцевого 

соединения. 

Умение работать 

с рабочим 
инструментом. 

ПТБ 

Флянец, 

прокладка 

Раб. 

инструмент, 
труб. 

соединения. 

Практичес

кая  
работа 

 

28 Практическое 

повторение. 

Виды соединений 

деталей машин 

2 Комбинированный 

урок    

Систематизировать 

знания о видах 

соединений 

деталей машин. 

Подвижные и 

неподвижные, 

разъёмные 

соединения 
ПТБ 

    

29 Основные 

инструменты для 
ремонтно-

сборочных работ. 

2 Комбинированный 

урок  

Закрепить знания о 

механизированных, 
ручных 

инструментах 

Использование 

инструментов по 
назначению 

ПТБ 

Пневматически

й гайковёрт. 

Электродрель, 

пневматический 
гайковёрт. 

Карточки-

задания 

 

30 Приспособления, 

используемые при 
сборке и разборке 

изделий. 

2 Комбинированный 

урок   

Повторить, какие 

приспособления 
используются при 

сборке и разборке 

изделий и 
дополнить знания 

Использование 

приспособлений 
при ремонте 

ПТБ 

Пресс, оправка Пресс, оправка. тесты  

31  Напрессовывание 

подшипника на 

шейку вала.  

2 Урок формирования 

умений и навыков 

Закрепить умения  

напрессовывания 

подшипника на вал 

Правила ТБ. 

Процесс  

напрессовки 

Напрессовывани

е 

Раб. 

инструмент. 

Практичес

кая 

работа 

 

32 Напрессовывание 

подшипника на 

шейку вала. 

2 Урок применения 

знаний на практике  

Закрепить умения  

напрессовывания 

подшипника на вал 

Правила ТБ. 

Процесс  

напрессовки 

Напрессовывани

е 

Раб. 

инструмент. 

Практичес

кая 

работа 

 

33 Разборка и сборка 
механизмов 

машин. Промывка 

и очистка деталей. 

4 Урок применения 
знаний на практике 

Научить разбирать, 
промывать и 

очищать детали на 

готовом материале. 

Последовательн
ость сборки и 

разборки узлов 

механизмов 
ПТБ 

Механизм. Детали машин. Практичес
кая 

 работа 

 

34  Установка и 

затяжка 

2 Урок применения 

знаний на практике 

На практике 

закрепить знания по 

Правила ТБ при 

работе с  

 Болт, гайка, 

шпилька. 

Практичес

кая 

 



резьбового 
соединения. 

Определение 

брака. 

определению брака 
и устранение 

неисправностей. 

рабочим и 
измерительным 

инструментом. 

 работа 

35 Запрессовка 
деталей с 

помощью 

выколотки. 

2 Урок проверки 
знаний умений и 

навыков 

Закрепление 
навыков 

запрессовки деталей 

вручную. 

Правила ТБ при 
работе с  

рабочим и 

измерительным 

инструментом. 

Запрессовка, 
выколотка. 

Раб. 
инструмент. 

Провероч-
ная 

Практичес

кая работа 

 

36 Разборка 

прессовых 

соединений. 

2 Урок проверки 

знаний умений и 

навыков 

Формировать 

умения и навыки 

при выполнении 
выпрессовки 

Использование 

приспособлений 

при 
напрессовывани

и деталей. ПТБ 

Запрессовка, 

выколотка. 

Раб. 

инструмент. 

Провероч-

ная 

Практичес
кая работа 

 

 

Календарное планирование по слесарному делу в 9 классе. 3 четверть.  (104ч.) 

 

№ 

п,п 

Тема урока Кол. 

час 

Тип Цель Основные 

знания 

Основные 

термины 
и понятия 

Оборудование 

материалы 
 

Контроль 

и оценка 
знаний 

Дата 

1 Вводное занятие 
план работы на 3 
четверть. Правила 

поведения в 

мастерской и 

правила по 
технике 

безопасной 

работы в 
мастерской. 

2 Урок повторения Повторить 

правила поведения 
в мастерской и 

правила по технике 

безопасной работы 

в мастерской. 

. ПВРШ, ППБ, 

ПЭБ, 
САНПИН. 

 Таблицы, 

слайды 

  

2 Назначение 

механизированн

ых инструментов 
и область 

применения. 

2 Урок приобретения 

учащимися новых 

знаний 

Познакомить 

учащихся с 

механизированным
и инструментами. 

Область 

применения 

механизирован
ных 

инструментов. 

ПТБ 

Электрическое и 

пневматическое 

действие. 

Электродрель.   

3 Основные 

требования, 

предъявляемые к 

механизированны

2 Комбинированный 

урок 

Обеспечить 

усвоение 

учащимися 

основных 

Основные 

требования к 

механизирован

ным 

Электрифициров

анные 

инструменты. 

Гайковёрт. тесты  



м ручным 
инструментам. 

требований к мех. 
инструментам 

инструментам 
ПТБ 

4 Механизированны

й инструмент для 

пригоночных 
работ. 

2 Комбинированный 

урок 

Расширить 

представления 

учащихся о мех. 
инструментах для 

пригоночных работ 

Назначение 

шлифовальной 

машины. 
ПТБ 

Шлифовальная 

головка, гибкий 

вал. 

Электр. 

шлифовальная 

машина. 

  

5 Электрические 

сверлильные 
машинки. 

2 Урок приобретения 

учащимися новых 
знаний 

Познакомить 

учащихся с 
различными 

электрическими 

сверлильными 
машинками. 

Виды 

электродрелей 
и правила 

сверления. 

ПТБ 

Резьбонарезатели

. 

Электродрель.   

6 Электроинструме

нт, применяемый 

при сборке 
резьбовых 

соединений. 

2 Комбинированный 

урок 

Расширить 

представления о 

электроинструмен-
тах 

Правила 

работы с 

электрошпиль-
ковёртом, 

Электрогайко-

вёртом. 
ПТБ 

Ведомая 

полумуфта, 

крутящий 
момент. 

Электрошпильк

овёрт, 

Электрогайко 
вёрт. 

  

7 Основные 

сведения о 

принципах 
действия 

пневматических 

двигателей. 

2 Урок приобретения 

учащимися новых 

знаний 

Дать необходимые 

сведения о 

принципах 
действия 

пневматических 

двигателей. 

Основные 

правила 

сверления 
пневматичес-

кой дрелью и 

гайковёртом 
ПТБ 

Сжатый воздух, 

штуцер. 

Пневматичес 

кий гайковёрт. 

  

8 Резиновые 

шланги и 

арматура к 
пневматическим 

инструментам. 

2 Комбинированный 

урок 

Познакомить с 

подключением 

пневматических 
инструментов с 

помощью шлангов 

и арматуры. 

Качественное 

выполнение 

соединений 
ПТБ 

Ударно-

вращательное 

действие. 

Пневматические 

инструменты. 

Практ.раб.  

9 Пневматические 
инструменты. 

2 Урок 
систематизации и 

обобщения знаний 

Обобщить знания и 
умения по теме 

«Пневматические 

инструменты» 

Виды и 
способы 

применения 

пневматичес-
ких 

инструментов 

ПТБ 

Шпиндель. Пневматически
й молоток, 

сверлильная 

машинка. 

Карточки-
задания 

 

10 Эксплуатация и 2 Урок формирования Повторить и Эксплуатация и Эксплуатация Пневматические Прак.раб.  



уход за 
пневматическим 

инструментом и 

ПТБ. 

умений и навыков закрепить правила 
выполнения 

трудовых приёмов 

при эксплуатации 

пневматических 
инструментов  

уход за 
пневматичес-

ким 

инструментом  

ПТБ 

инструменты 

11 Сборка и разборка 

электродрели. 

2 Урок применения 

знаний на практике 

Закрепить навыки 

сборки и разборки 

электродрели 

Основные 

части 

электродрели 
ПТБ  

 Электродрель Практичес

кая работа. 

 

12 Ремонт с 

помощью 
электродрели. 

4 Урок применения 

знаний на практике 

Использование 

знаний работы с 
электродрелью на 

практике 

Правила 

работы с 
электродре- 

лью ПТБ  

 Электродрель, 

детали для 
ремонта 

Практичес

кая работа. 

 

13 Ремонт и сборка 
производственног
о оборудования. 

основные виды 

работ и их 
назначение. 

2 Урок приобретения 

учащимися новых 
знаний 

Познакомить с 

основными видами 
работ и их 

назначением. 

Виды 

слесарной 
обработки 

ПТБ 

Резцедержатель.  

Фартук. 

Токарный 

станок. 

  

14 Состав машин. 2 Комбинированный 

урок 

Дать представление 

о составных 

механизмах 
машины. 

Детали и узлы 

машины 

ПТБ 

Кронштейн, 

зубчатое колесо. 

Токарный 

станок. 

Карточки-

задания 

 

15  Виды соединений 

деталей машин. 

4 Комбинированный 

урок 

Научить различать 

соединения деталей 

машин по их 
классификации. 

Подвижные и 

неподвижные 

соединения, 
разъёмные и 

неразъёмные 

ПТБ 

Подвижные и 

неподвижные 

соединения. 

Токарный 

станок 

  

16 Типовые детали 

машин.  

4 Комбинированный 

урок 

Познакомить с 

типовыми деталями 

машины,  

Применение и 

назначение 

валов, муфт, 

осей, шкивов, 
зубчатых колёс. 

ПТБ 

Пустотелые и 

сплошные валы. 

 тесты  

17 Сухое и жидкое 
трение. 

Подшипники 

скольжения и 

подшипники 

2 Комбинированный 
урок 

Дать 
предназначение 

подшипников и 

познакомить с их 

видами. 

Виды 
подшипников и 

их устройство. 

ПТБ 

Шариковые и 
роликовые. 

Подшипники 
скольжения и 

качения 

  



качения. 

18 Крепёжные 
детали, резьбовое 

соединение. 

4 Комбинированный 
урок 

Обеспечить 
усвоение знаний 

образований 

неподвижных 
разъёмных  

соединений. 

 

 Резьбовые и 
штифтовые 

соединения 

ПТБ 

Болтовое 
соединение, 

штифт. 

Раб. 
инструмент. 

  

19 Приспособления, 
используемые при 

сборке и разборке 

изделия. 

2 Комбинированный 
урок 

Дать понятия о 
приспособлениях 

при сборке и 

разборке изделий 

Использование 
ручных и 

механических 

прессов, 
оправки, 

упорных колец 

и др. 

ПТБ 

Монтажная труба 
с заглушкой, 

съёмник. 

Раб. 
инструмент. 

тесты  

20 Дополнительный 

контрольный 

инструмент. 
Сборка узлов с 

подшипниками 

качения 

2 Урок применения 

знаний на практике 

Закрепить знания 

пользоваться 

контрольно-
измерительным 

инструментом 

Методы работы 

с типовым 

контрольно-
измерительным 

инструментом  

ПТБ 

Контрольная 

скоба, щуп. 

контрольно-

измерительным 

инструментом 

Практ.р.  

21 Смазочные 
материалы. 

Запрессовка и 

стопорение 
неразъёмных 

подшипников. 

2 Урок применения 
знаний на практике 

Повторить 
необходимость 

использования 

смазочных 
материалов и их 

свойствами 

Виды 
смазочных 

материалов, 

использование 
их при смазке 

подшипников 

на практике 

ПТБ 

Вязкость, 
температура 

вспышки. 

Смазочные 
материалы 

Прак.р  

22 Способы 

устранения 

неисправности 

деталей. 

2 Урок применения 

знаний на практике 

Научить 

обнаруживать 

основные дефекты 
деталей машин и 

устранять их. 

Запаивание, 

заваривание, 

шлифовка и 
зачищение. 

ПТБ 

Дефект. Болты, гайки, 

шпильки. 

Прак. раб.  

23 Разборка и сборка 

механизмов 
машин, промывка 

и очистка деталей. 

2 Урок применения 

знаний на практике 

На примере 

ремонта слесарных 
тисков закрепить 

последовательность 

операций, 
предшествующих 

Последователь

ность разборки, 
промывки, 

очистки и 

сборки узлов 
механизмов. 

Узлы машины Соляр. Прак.раб  



ремонту. ПТБ 

24 Отвинчивание 
резьбовых 

деталей. 

2 Урок применения 
знаний на практике 

Закрепить знания и 
умения с помощью 

ключей выполнять 

отвинчивание 
резьбового 

соединения на 

конкретных 

изделиях 
 

Умения 
работать с 

рабочим 

инструментом 
ПТБ 

Отвинчивание. Детали. Раб. 
инструмент. 

Практичес
кая работа. 

 

25 Отвинчивание 

тугосидящих гаек 
и винтов. 

2 Урок применения 

знаний на практике 

Закрепить знания и 

умения с помощью 
ключей выполнять 

отвинчивание 

тугосидящих гаек и 

винтов. 

Умения 

работать с 
рабочим 

инструментом 

ПТБ 

Тугосидящие. Детали. Раб. 

инструмент. 

Практ. 

раб. 

 

26 Отвинчивание 

винта со 

сломанной 
головкой, 

удаление обломка 

винта 

высверливанием. 

2 Урок применения 

знаний на практике 

Закрепить знания и 

умения с помощью 

ключей выполнять 
отвинчивание винта 

со сломанной 

головкой 

Умения 

работать с 

рабочим 
инструментом 

и дрелью 

ПТБ 

Обломок винта. Раб. 

инструмент, 

дрель. 

Практ. 

раб. 

 

27 Исправление 

дефектов винтов и 

гаек прогонкой 
резьбы.  

2 Урок применения 

знаний на практике 

Закрепить умения 

работать с 

метчиком и леркой. 

Умения 

работать с 

рабочим 
инструментом 

ПТБ 

Пропиливание 

граней. 

Раб. 

инструмент, 

мерка, метчик. 

Практ. 

раб. 

 

28 Съём 

подшипников 
качения, шкивов и 

муфт. 

2 Урок применения 

знаний на практике 

Закрепить умения 

работать со 
съёмниками для 

снятия 

подшипников 

Умения 

работать с 
рабочим 

инструментом 

и резьбовым 
съёмником 

ПТБ 

Выприссовка. Раб. 

инструмент, 
съёмник. 

Практ. 

раб. 

 

29 Ознакомление с 

магнитным 
действием 

электрического 

тока. 

2 Урок приобретения 

учащимися новых 
знаний 

Познакомить на 

опыте с магнитным 
действием 

электрического 

тока. 

Простейшие 

схемы 
электрических 

цепей 

ПТБ  

Магнитное 

действие. 

Источник тока и 

провода. 

Схема  

30 Общее понятие и 2 Комбинированный Познакомить с Электрическая Реле, якорь. Электромагнит-   



устройство 
магнитного 

пускателя. 

урок примером 
использования на 

практике явления 

магнитного 

действия тока 

цепь с 
магнитным 

пускателем. 

ПТБ№34 

ный пускатель. 

31 Ознакомление с 

устройством 

электродвигателя 

и уход за ним. 

2 Комбинированный 

урок 

Дать понятие об 

основных частях 

электродвигателя 

Основные 

части 

электродвигате

ля и уход за 
ним после 

отключения от 

электр.сети 
ПТБ 

Ротор, стартер. Электродвига-

тель. 

  

32 Правила 

безопасной 

работы при 
ремонтных 

работах 

2 Комбинированный 

урок 

Познакомить с 

основными 

правилами 
безопасной работы 

при ремонте 

Правила 

безопасной 

работы  

Слесарно-

сборочный цех 

Правила Карточки-

задания 

 

33 Повторение.  
Основные части 

слесарного 

молотка. 

Устройство 
спирального 

сверла с 

коническим 
хвостовиком. 

2 Урок 
систематизации 

и обобщения  

знаний 

Закрепить знания 
частей молотка и 

спирального сверла. 

Способ 
закрепления 

сверла на 

токарном 

станке 
ПТБ 

Конический 
хвостовик. 

Инструмент для 
разметки. 

  

34 Повторение.  

Основные части 

параллельных 
тисков. Порядок 

соединения 

деталей заклёпкой 
с круглой 

головкой.  

2 Урок 

систематизации 

и обобщения  
знаний 

Повторить детали 

слесарных 

поворотных тисков. 
последовательное 

соединение деталей 

заклёпкой. 

 Устройство 

тисков, 

основные части 
заклёпки 

ПТБ 

 

Параллельные. Приспособлени

я для 

закрепления 
свёрл и 

заготовок на 

станках. 

Тесты  

35 Различение 

напильников. 
Резьбовое 

соединение.  

2 Урок 

систематизации 
и обобщения  

знаний 

Закрепить знания 

отличия 
напильников по 

форме и величине 

зубьев насечки и 
деталей резьбового 

Виды 

напильников, 
детали 

резьбового 

соединения. 
ПТБ 

Резьбовое 

соединение. 

Инструменты 

для нарезания 
резьбы. 

напильники. 

  



соединения 

36 Вертикальный 
сверлильный 

станок. Приёмы 

нарезания 
внутренней 

резьбы.  

2 Урок 
систематизации 

и обобщения  

знаний 

Обобщить знания 
устройства 

сверлильного 

станка и повторить 
приёмы нарезания 

внутренней резьбы 

Устройство 
станка и 

умение 

работать с 
метчиком 

ПТБ 

Метчик, вороток Сверлильный 
станок. 

Практ раб.  

37 Устройство 

ручной дрели. 
Устройство 

штангенциркуля.  

2 Урок 

систематизации 
и обобщения  

знаний 

Закрепить знания 

частей ручной 
дрели и принцип 

работы с ней.  

Повторить части 
ШЦ-2 и измерение 

с помощью его 

Умения 

пользоваться 
рабочим и 

измерительным 

инструментом. 
ПТБ 

Штангенциркуль. Ручная дрель. 

Штангенцир-
куль. Заготовки. 

Практ. 

раб. 

 

38 Основные части 

токарного станка. 
Нарезание 

листового железа.  

2 Урок 

систематизации 
и обобщения  

знаний 

Повторить части 

токарного станка, 
способы разрезания 

листового металла. 

Устройство 

токарного 
станка, умение 

работать 

ножницами по 
металлу. 

ПТБ 

Суппорт, 

резцедержатель. 

Станок. 

Ножницы по 
металлу. 

Таблица. 

Практ.раб.  

39   

Металлорежущие 
станки и их 

назначение.  

2 Урок 

систематизации 
и обобщения  

знаний 

Повторить группы 

металлорежущих 
станков и их 

назначение 

Назначение 

токарного, 
сверлильного, 

фрезерного и 

строгального 
станков. 

ПТБ 

Строгальный и 

фрезерный. 

Инструменты и 

приспособления 
для фрезерных 

станков. 

  

40 Деление 

окружности на 6 
равных частей. 

2 Урок 

систематизации 
и обобщения  

знаний 

Повторить 

элементы 
окружности, 

деление её на 3,5.6 

частей. 

Умение 

работать с 
циркулем и 

измерительным 

инструментом 
ПТБ 

Хорда, диаметр.  Циркуль. 

Линейка 

  

41 Сверление и 

зенкование 

деталей. 
Опиливание без 

кернения. 

2 Урок 

систематизации 

и обобщения  
знаний 

Повторить приёмы 

зенкования 

отверстий и 
опиливания 

деталей. 

Устройство 

сверла и 

приёмы 
зенкования. 

ПТБ 

Шкала нониуса. Штангенцир- 

куль. 

  

42 Подготовка 

сверлильного 

4 Урок проверки 

знаний умений и 

Повторить   

подготовку станка к 

Правила 

работы на 

 Резец, фреза, 

ножовочное 

Практ.раб.  



станка к работе и 
сверление 

отверстий на нём.  

навыков работе и технику 
безопасности при 

работе на нём 

сверлильном 
станке 

полотно. 

43 Изготовление 

двухстороннего 
гаечного ключа по 

чертежу. 

2  Урок проверки 

знаний умений и 
навыков 

Закрепить умения 

работать по 
предметно-

технологической 

карте. Проверка 

умений и знаний 

Способы 

разметки, 
опиливания, 

сверления 

шлифовки  

ПТБ 

Двухсторонний. Раб. и 

измерительный 
инструмент. 

  

44 Изготовление 

двухстороннего 

гаечного ключа по 
чертежу. 

2 Урок проверки 

знаний умений и 

навыков 

Закрепить умения 

работать по 

предметно-
технологической 

карте. Проверка 

умений и знаний 

Способы 

разметки, 

опиливания, 
сверления 

шлифовки  

ПТБ 

Двухсторонний. Раб. и 

измерительный 

инструмент. 

Практич. 

раб. 

 

45 Изготовление 
двухстороннего 

гаечного ключа по 

чертежу. 

2 Урок проверки 
знаний умений и 

навыков 

Закрепить умения 
работать по 

предметно-

технологической 
карте. Проверка 

умений и знаний 

Способы 
разметки, 

опиливания, 

сверления 
шлифовки 

 ПТБ 

Двухсторонний. Раб. и 
измерительный 

инструмент. 

Практич. 
раб. 

 

 

Календарное планирование по слесарному делу в 9 классе. 4 четверть (72часов) 
 

№ 

п,п 

Тема урока 

К
о

л
. 

ч
ас

 

Тип Цель Основные 

знания 

Основные 

термины 

и понятия 

Оборудование 

материалы 

 

Контроль 

и оценка 

знаний 

Дата 

1 Вводное занятие 

план работы на 4 

четверть. Правила 
поведения в 

мастерской и 

правила по 
технике 

безопасной 

работы в 

мастерской. 

2 Урок   повторения Повторить 

правила 

поведения 
в мастерской. 

Правила 

поведения и 

ТБ. ПВРШ, 
ППБ, ПЭБ, 

САНПИН. 

Техника 

безопасности 

Таблицы по 

правилам. 

  

2 Организация 

труда и 

производство. 

2 Урок приобретения 

учащимися новых 

знаний 

Познакомить с 

организацией труда 

на производстве 

Организация 

труда 

на заводе 

Инструментальн

ый. 

вспомогательный  

Слайды   



Понятие об 
организации 

завода. Трудовые 

операции и 

технологические 

цех, отдел  
технического 

 контроля. 

3 Сведения о 

техническом 

нормировании. 

Заработная плата. 
Тарифные 

разряды. 

2  Комбинированный 

урок 

Дать учащимся 

общее 

представление о 

норме времени и 
норме выработки. 

Виды 

производства, 

нормативы. 

 

Тарифная сетка,  

норма выработки. 

Коэффициент. 

Таблицы   

4 Бригадные формы 
организации и 

оплата труда. 

2 Комбинированный 
урок 

Обеспечить 
усвоение 

учащимися 

бригадных форм 

организации труда и 
оплаты 

Организация 
труда на 

производстве 

Бригадный метод таблицы тесты  

5 Ползун и 

направляющие. 
Шабрение 

плоской 

поверхности и 

назначение 
шабрения.  

Виды шаберов. 

2  Комбинирован- 

ный урок 

Приобщить 

учащихся к 
техническим 

знаниям о 

назначении и видов 

шаберов 

Виды шаберов 

и заточка 
различных 

шаберов 

Соскабливание 

Плоский, 
трёхгранный с 

изогнутыми 

концами 

Рабочий 

инструмент 

Практ.р.  

6 Заточка плоского 
и трёхгранного 

шаберов. 

2 Урок формирования 
умений и навыков 

Выработка умений 
при заточке шабера. 

ПТБ 
Последователь

ность 

выполнения 

Плоский, 
трёхгранный с 

изогнутыми 

концами, 

абразивный 
брусок. 

Заточной 
станок, брусок. 

Практ.р.  

7 Заточка шаберов. 2 Урок формирования 

умений и навыков 

Продолжить 

формировать 
умения и навыки 

при шабрении. 

ПТБ 

Основные 
приёмы 

шабрения 

Заточной станок, Заточной 

станок, брусок. 

Практ. 

работа. 

 

8 Подготовка 

поверхности к 
шабрению. 

Проверочные 

плиты и линейки. 

2 Урок формирования 

умений и навыков 

Познакомить с 

методами 
определения 

качества шабрения 

ПТБ 

Понятие о 
качестве и 

общие 

сведения о 
пригонке. 

Проверочные 

плиты. Плоская, 
двутавровая, 

угловая. 

Раб. 

инструмент. 

  



9 Приёмы 
шабрения. 

Определение 

качества 

шабрения. 

2 Урок формирования 
умений и навыков 

Расширить 
представления о 

качестве шабрения 

и возможности 

брака 

ПТБ 
 

 

Черновое, 
получистовое и 

чистовое 

шабрение. 

Раб. инструмент   

10 Пригонка 

плоского 

шарнира.  

Общие сведения. 

2 Урок формирования 

умений и навыков 

Продолжать 

формировать 

умения читать 

технологические 
карты и делать 

чертежи. 

ПТБ 

Умение читать 

чертежи 

и технологич. 
карту 

Шарнир. Рычажные и 

ручные 

ножницы. 

  

11 Общие понятия о 
пригонке. 

2 Урок формирования 
умений и навыков 

Формировать 
умения выполнять 

опиливания 

внутренних 

поверхностей 

ПТБ 
Правила 

и 

последователь- 

ность 
опиливания. 

Контроль на 
просвет и щуп. 

Раб. инструмент   

12 Пригонка 

плоского 
шарнира. 

2 Урок формирования 

умений и навыков 

Продолжить 

подгонку деталей 
при припиливании. 

ПТБ 

Правила 
и 

последователь- 

ность 

опиливания. 

 Раб.  и 

измерительный 
инструмент 

Практ. 

работа. 

 

13 Повторение.  
Основные части 

слесарного 
молотка. 

Устройство 

спирального 

сверла с 
коническим 

хвостовиком. 

2 Урок  

повторения 

знаний 

Повторить 

основные части 

молотка и 
устройство 

спирального сверла 

ПТБ 

Устройство 

слесарного 
молотка, 

спирального 

сверла 

 

Конический 

хвостовик. 

Инструмент для 

разметки. 

тесты  

14 Повторение.  
Основные части 

параллельных 

тисков. Порядок 

соединения 
деталей заклёпкой 

с круглой 

головкой.  

2 Урок формирования 
умений и навыков 

Закрепление 
навыков соединения 

деталей заклёпкой 

ПТБ Параллельные. Приспособлени
я для 

закрепления 

свёрл и 

заготовок на 
станках. 

Практ.р.  

15 Различение 2 Урок формирования Закреплять умения ПТБ Резьбовое Инструменты Практ.р.  



напильников. 
Резьбовое 

соединение. 

Устройство 

ножовки по 
металлу. 

умений и навыков работать с рабочим 
инструментом при 

выполнении 

несложных заданий 

Различение 
напильников 

по насечке и 

использовать 

по назначению 

соединение. для нарезания 
резьбы. 

напильники. 

16 Вертикальный 

сверлильный 

станок 
 Приёмы 

нарезания 

внутренней 
резьбы. Защита 

металла от 

коррозии. 

2 Урок формирования 

умений и навыков 

Повторить 

устройство 

сверлильного 
станка и приёмы 

нарезания резьбы с 

помощью метчика 

ПТБ 

Приёмы 

нарезания 
внутренней 

резьбы 

Коррозия, 

металл. 

Сверлильный 

станок. 

Практ.р  

17 Устройство 
ручной дрели. 

Устройство 

штангенциркуля.  

2 Урок формирования 
умений и навыков 

Повторить 
устройство ручной 

дрели, закрепить 

приёмы работы со 
ШЦ-2 

ПТБ 
Устройство 

ШЦ-2 и ручной 

дрели 
 

Штангенциркуль. Ручная дрель. 
Штангенцир-

куль.  

тесты  

18 Основные части 

токарного станка. 

Нарезание 
листового железа. 

2 Урок формирования 

умений и навыков 

Закрепить знания 

основных частей 

токарного станка и 
показать процесс 

работы на нём. 

ПТБ 

Устройство 

токарного 
станка 

Суппорт, 

резцедержатель. 

Станок. 

Ножницы по 

металлу.  

тесты  

19 Паяние. Деление 
окружности на 6 

равных частей.  

2 Урок формирования 
умений и навыков 

Закрепление 
трудовых умений 

при паянии 

ПТБ 
Инструмент 

для паяния, 

элементы 

окружности 

Хорда, диаметр. Инструменты 
для паяния. 

Циркуль. 

Практ.р  

20 Сверление и 
центрования 

деталей. 

Опиливание без 
кернения. 

2  Урок применения 
знаний на практике 

Повторить 
основные этапы при 

центровании 

деталей и 
опиливании 

ПТБ 
Сверление 

комбинирован-

ным сверлом, 
опиливание по 

разметке 

Комбинирован-
ное 

сверло 

Комбинирован-
ное 

сверло 

Прак.р  



21 Клёпка.  
Крепёжные 

детали. 

Заклёпочные швы. 

2  Урок применения 
знаний на практике 

Повторить виды 
заклёпочных швов и 

крепёжные детали, 

закрепить знания на 

практике 

 Использование 
раб, и 

измерительног

о инструмента 

при клёпке. 

Заготовка,  
заклёпка 

Поддержка, 
обжимка, 

натяжка. 

Потайная 

 головка 

Практ.р.  

22 Режущие 

инструменты. 

Подготовка 

сверлильного 
станка к работе.  

2  Урок применения 

знаний на практике 

Продолжить 

усвоение 

учащимися 

видов режущих 
инструментов и 

повторить правила 

подготовки 
сверлильного 

станка к работе 

ПТБ 

Применение 

режущих 

инструментов 
Подготовка 

сверлильного 

станка к 
работе. 

Режущие 

инструменты. 

Резец, фреза, 

ножовочное 

полотно. 

  

23 Основные 

трудовые права и 
обязанности 

рабочих. 

2 Урок приобретения 

учащимися новых 
знаний 

Ознакомить с 

трудовыми правами 
и обязанностями 

рабочих 

Трудовой 

кодекс 

КЗоТ, 

испытательный 
срок. 

Слайды  Билет №1  

24 Трудовой 
договор. 

2  Комбинированный 
урок 

Дать общее 
представление о 

трудовом договоре 

Содержание 
трудового 

договора 

Кодекс законов о 
труде 

Образец труд. 
договора 

Билет №2  

25 Труд молодёжи. 

Рабочее время и 
время отдыха. 

2 Комбинированный 

урок 

Расширить кругозор 

учащихся 
труде молодёжи, их 

правах 

Приём, труд 

несовершеннол
етних, 

продолжительн

ость 
рабочего дня, 

отпуск, оплата, 

увольнение 

Кодекс законов о 

труде 

Слайды Билет №3  

26 Охрана труда на 
производстве. 

Трудовая 

дисциплина. 
Производительнос

ть труда и ОТК, 

2 Комбинированный 
урок 

Познакомить 
учащихся с 

вводным, текущим, 

повторным 
инструктажом, 

понятием 

«Производитель-

ность труда» 

Понятие 
производитель

ности труда, 

виды 
инструктажа, 

чем занимается 

ОТК. 

Отдел 
технического 

контроля. 

Таблицы Билет№4  

27 

 

 

Подготовка к 

экзаменам.  

Дверная 
задвижка. 

2 Урок формирования 

умений и навыков 

Закрепить умения 

по чертежу и ли 

шаблону выполнять 
дверную задвижку 

ПТБ 

Чтение чертежа 

и разметка, 
умение 

Задвижка. Раб, и 

измерительный 

инструмент. 

Билет № 5  



работать с раб. 
инструментом 

28 Подготовка к 

экзаменам.  

Изготовление 
дверной 

задвижки. 

2 Урок формирования 

умений и навыков 

Закрепить умения 

по чертежу и ли 

шаблону выполнять 
дверную задвижку 

ТБ  

Чтение чертежа 

и разметка 
умение 

работать с раб. 

инструментом, 

Основание Раб, и 

измерительный 

инструмент. 

Практ. 

Раб. 

Билет № 6 

 

29 Подготовка к 
экзаменам.  

Изготовление 

дверной 
задвижки. 

2 Урок формирования 
умений и навыков 

Закрепить умения 
по чертежу и ли 

шаблону выполнять 

дверную задвижку 

ПТБ 
Чтение чертежа 

и разметка 

умение 
работать с раб. 

инструментом, 

Задвижка. Раб, и 
измерительный 

инструмент. 

Практ. 
Раб. 

Билет № 7 

 

30 Подготовка к 

экзаменам.  
Дверная 

задвижка. 

2 Урок формирования 

умений и навыков 

Закрепить умения 

по чертежу и ли 
шаблону выполнять 

дверную задвижку 

ПТБ 

Чтение чертежа 
и разметка 

умение 

работать с раб. 
инструментом, 

Задвижка. 

Стержень 
Основание 

Раб, и 

измерительный 
инструмент. 

Практ. 

Раб. 
Билет№ 8 

 

31 Подготовка к 

экзаменам.  

Изготовление 
дверной 

задвижки. 

2 Урок формирования 

умений и навыков 

Закрепить умения 

по чертежу и ли 

шаблону выполнять 
дверную задвижку 

ПТБ 

Чтение чертежа 

и разметка 
умение 

работать с раб. 

инструментом, 

Задвижка. 

Стержень 

Основание 

Раб, и 

измерительный 

инструмент. 

Практ. 

Раб. 

Билет № 9 

 

32 Подготовка к 
экзаменам.  

Изготовление 

дверной 
задвижки. 

2 Урок применения 
знаний на практике  

Закрепить умения 
по чертежу и ли 

шаблону выполнять 

дверную задвижку 

ПТБ 
Чтение чертежа 

и разметка 

умение 
работать с раб. 

инструментом 

Задвижка. 
Стержень 

Основание 

Раб, и 
измерительный 

инструмент. 

Практ. 
Билет 

№10   

 

33 Ремонт 

школьного 
инвентаря 

4 Урок применения 

знаний на практике 

Закрепление умения 

работать  с рабочим 
и измерительным 

инструментом 

ПТБ  Раб, и 

измерительный 
инструмент. 

Практ. 

 

 

34 Ремонт 
школьного 

инвентаря 

6 Урок применения 
знаний на практике 

Закрепление умения 
работать  с рабочим 

и измерительным 

инструментом 

ПТБ  Раб, и 
измерительный 

инструмент. 

Практ. 
раб. 

 

 



35 Изготовления из 
жести совка для 

мусора  

2 Урок проверки 
знаний умений и 

навыков 

Закрепление умения 
работать с 

технологической 

картой, рабочим и 

измерительным 
инструментом 

Правила ТБ   Раб, и 
измерительный 

инструмент. 

Практ. 
раб. 

 

36  Изготовления из 

жести совка для 

мусора 

2 Урок проверки 

знаний умений и 

навыков 

Закрепление умения 

работать  с 

технологической 
картой, рабочим и 

измерительным 

инструментом 

Правила ТБ   Раб, и 

измерительный 

инструмент. 

Билет 

Практ.р. 

 

 

 

 

Лист корректировки рабочей программы 

 

Класс 
Название 

раздела, темы 

Дата проведения по 

плану 
Причина корректировки Корректирующие мероприятия 

Дата 

проведения 

по факту 
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